Navod na pouzitie pre
Pneumaticky napinac PES pasky

Kataldgové Cislo: 258029
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Popis

Rucny pneumaticky napinac, ktory je vhodny na paskovanie paliet alebo inych plochych vyrobkov
PES paskou s pouzitim samosvornych drétovych spon.

Obsluha zavedie pasku, pretiahne ju prislusnym sp6sobom medzi sponou, nasledne stlaci tlacidlo a
motor pneumaticky utiahne pasku okolo baleného predmetu. Pri poZzadovanom napnuti pasky
obsluha tlacidlo motora uvolni a otoci paku dopredu. Tym vykona spojenie odstrihnutia prebyto¢nej
pasky, pricom sponka zaisti vlastnou samosvornostou spojenie oboch koncov.

Tento napinac je vhodny najma pre prevadzky so strednou aZ vysokou baliacou kapacitou. Medzi
hlavné prednosti tohto malého, ale velmi vykonného zariadenia patri predovsetkym spolahlivost,
robustnost, jednoducha obsluha a zniZenie fyzickej ndamahy obsluhy. Podla typu pouzitej pasky je
mozné dosiahnut vysoku utahovaciu silu pri vyrazne znizenej namahe pre obsluhu.

Napinac je uréeny na prevadzku iba s regulovanym privodom tlaku stlaceného vzduchu. Pripojka
vzduchu zarovern musi obsahovat spravne nastavenu jednotku Gpravy vzduchu, ktora zabezpecuje
regulaciu tlaku, lubrifikaciu a filtraciu stlaéeného vzduchu.

Napinac¢ nevyZzaduje zvlastnu kvalifikaciu obsluhy. Nevyhnutné informacie o praci so strojom a
bezpecnosti pri praci so strojom obsahuje tento navod.

Parametre

Typ pasky PES

Sirka pasky do 40 mm
Hrubka pasky 1-2 mm

Pevnost pasky

Maximalna utahovacia sila
Pracovny tlak vzduchu

Maximalny tlak vzduchu

Spotreba vzduchu pri max. vykone
Vnutorny priemer vzduch. hadica
Hmotnost

Rozmery DxSxV

Hluénost

podla pouzitej pasky a sponky
3500 £ 10% N

6-7 bar

7 bar

9 L/sec.

min. 8 mm

4,8 kg (bez privodni hadice) 370
x 315 x 150 mm

77 +3dB

Maximalny vykon pohonnej jednotky 395 W
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Bezpecnost

UPOZORNENI: Pri poufZiti tohto zariadenia by mali byt vidy zaistené zakladné bezpeénostné
opatrenia, aby sa predislo pripadnému riziku poranenia obsluhy stroja ¢i poskodenia stroja.

e Pri praci so strojom pouzivajte kvalitné ochranné pomacky (ochranné rukavice, chranice
sluchovych organov, prip. ochranné okuliare)

e Vidy udriujte pracovnu plochu v Cistote. Neporiadok na pracovnej ploche moze byt pric¢inou
zranenia.

e Vidy zvaZujte mozné dosledky vplyvov prostredia pri pracovnom procese. Nevystavujte
zariadenie dazdu ¢i vihkému prostrediu. Pri praci vidy pouZivajte dostatocné osvetlenie.

e Uchovavajte mimo dosahu nepovolanych oséb

Iba obsluha napinaca, ktora je oboznamena so vietkymi pokynmi pre pracu so strojom podla tohto
navodu smie pracovat s tymto napinadom.

e Upracte paskovacie zariadenie: Ak napinac¢ nepouzivate, skladujte ho na suchom mieste mimo
dosahu nepovolanych oséb.

e Pouzivajte zariadenie iba spravnym sp6sobom: Pouzivajte stroj vyhradne na tcely, na ktoré bol
konstruovany.

e Pocas paskovania nestrkajte ruky alebo iné casti tela medzi pasku a baleny predmet. Pri praci
nikdy nevkladajte prsty medzi pristriznik s pristriznicou alebo medzi matricu a napinaci kotuc.

e Starostlivo udriujte zariadenie: Cistite paskovaciu $trbinu, matricu a napinaci kotu¢, aby ste si
zaistili lepSiu a bezpecnejSiu prevadzku. Striktne sa riadte inStrukciami o mazani stroja a vymenach
zakladnych dielov. Pravidelne kontrolujte, €i nie je zni¢ena privodna vzduchova hadica. V pripade, ze
zistite poSkodenie, kontaktujte predajcu, ktory Vam zaisti vymenu. Kryt motora a paky uchovavajte v
Cistote a nezamasteny. Na Cistenie nepouZivajte vodu ani paru.

o Odpajajte zariadenie od privodu stlaceného vzduchu: - ak stroj nie je vyuZivany, pred servisnym
zasahom, pred Cistenim a pod.

e \/yvarujte sa nezamyslaného spustenia stroja: Neprenasajte zapojeny napinac s prstami na
spustacom tlacidle.

e Zostdavajte ostrazZiti: PouZivajte Vase zmysly a nepracujte so zariadenim, ak ste prilis unaveni.

e Pouzivajte iba schvalené typy privodnych hadic

o Kontrolujte pokazené suciastky: Pred pouZitim vzdy skontrolujte, ¢i kryt, mechanické suciastky ci
spustacie tlacidlo nie si poskodené ¢i opotrebované. V pripade, Ze zistite akikolvek nezrovnalost,
kontaktujte predajcu, ktory Vam zaisti kvalifikovanu napravu v autorizovanom servisnom stredisku.
e Pouzivajte iba spravny privod stlaceného vzduchu: Nikdy stroj nepripdjajte, pokial parametre
stlaceného vzduchu nezodpovedaju vyrobcom predpisanym parametrom (max. tlak, mazanie a
filtracia).

e Pouzivajte iba odporucané nahradné diely a doplnkové zariadenia: Pri pouZiti inych nez
odporucéanych dielov sa vystavujete nebezpecenstvu poSkodenia stroja ¢i ludského poranenia.

¢ Nikdy nezapinajte napinac, pokial nie je viazacia paska v spravnej pozicii. V pripade nedodrzania
dochadza k okamzitému poskodeniu ¢i zniceniu stroja. Nikdy nestrkajte Ziadne iné predmety do
paskovacej Strbiny nez odporucané viazacie pasky ¢i medena kefka na vycistenie.

e Na prestrihnutie pasky pouzZivajte vidy iba noZnice na to urcené a postavte sa na stranu, aby ste
zabranili pripadnym zraneniam sp6sobenym vymrstenim napnutej pasky

o Pri paskovani pasku odvijajte iba z odvijaca na to uréenom

e Pri manipulacii s tovarom ho nikdy nedvihajte za vykonany tvazok

Vidy si nechajte opravovat Va3 stroj iba v autorizovanom servisnom stredisku. Oprava moze byt
vykonana iba kvalifikovanym pracovnikom. Za vzniknuté Skody a chyby sp6sobené neodbornym
zasahom nenesie vyrobca ani predavajuci zodpovednost.
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Pracovny postup

Ovirite pasku okolo tovaru, ktory chcete paskovat, a to smerom zdola nahor.
Volny koniec pdsky prevlecte sponkou podla obrdzku pozicia 1 tak, aby volny
koniec sponky zostal smerom k obsluhe. Druhy koniec pasky neodstrihujte,

odvijajte ho priamo z odvijaca.

Druhy koniec pasky (ktory je odvinuty priamo od cievky) prevlecte druhou
stranou spony, a to s vyuzitim postupu podla obrdzkov pozicie 2 a 3 tak, aby
tento koniec pasky zostal smerom k obsluhe. Druhy koniec pdsky stale

neodstrihujte, odvijajte ho priamo z odvijaca (z cievky).

Po zavleceni sponky je nutné nasadit napinac na pasku, a to nasledovne:
Pomocou paky (stlacenim dole) nadvihnut ¢elust pridrZiavaca (poz. 16) a pod

tuto celust nasadit spodnu pasku (ktora tvori oko okolo predmetu).

Horny koniec pasky (ktord je vedend z odvijaca) prevliect Strbinou medzi
vonkajsSou kudlou (poz. 11). Pokial v prevleceni brani poloha vnutornej kudly

(poz. 10), je mozné ju upravit posunutim polohy paky (poz. 20)

Po prevledeni pasky kudlou rovnaky koniec pasky prevliect este Strbinou v

hriadeli napinania.

Stladenim tlacidla na motore utahovania déjde k spusteniu motora a k

napnutiu pasky na pozadovanu silu.

Po napnuti pasky je mozné odstrihnut koniec, ktory je aZz do tejto chvile
pripojeny k odvijac¢u. To dosiahneme pohybom paky (poz. 20) smerom

nahor.

UPOZORNENIE!
Napinaé je nutné nasadit na pasku pred sponou v takej vzdialenosti, ktora
je najmenej rovnaka, ako predpokladana dizka pasky, o ktoru bude

predmet nasledne utiahnuty.
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Udrzba

Upozornenie!

Tento napinac pracuje ucinne iba pri napojeni na privod cisteného vzduchu s tlakom 6-7 barov s
primesou oleja. Preto je nevyhnutné vybavit hadicu privodu spravne nastavenou jednotkou
upravy vzduchu (reguldcia tlaku, filter s odlucovacom vody a necistot, lubrifikacia). Nedodrzanie
tohto nariadenia mdZe spdsobit okamZité poskodenie napinada a na takéto poskodenie sa
nevztahuje zaruka!

Cistenie
Odstrariovanie nedistot z ¢eluste pridrziavaca. Tento Ukon odporuc¢ame vykonat kefkou najmene;j
1x tyZzdenne, popripade podla aktudlnej potreby (zavisi od druhu a akosti pasky).

Opravy
Opravy napinaca smu byt vykonavané iba autorizovanym servisnym strediskom. Nikdy sa nesnazte
opravovat vaznejsie chyby sami. M6zZete tym sposobit fudské zranenia alebo poskodit vlastny stroj.

Material
Akost materidlu pouZitych na vyrobku su zaruc¢ené normou.

Prevedenie
Napinac sa vyrdba podla vykresovej dokumentacie vyrobcu, ktora zaruc€uje vzajomnu
vymenitelnost sucasti.

Skasanie
Kazdy vyrobeny napinac je preskdsany a svojimi parametrami zodpovedd uvedenym technickym
udajom.

Likvidacia
Ziadny z dielov pouzitych v tomto napinaci nie je $kodlivy k Zivotnému prostrediu a je mozné ho po
opotrebovani a demontdzi odovzdat v zbernych surovinach.
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