Navod na pouZitie pre Stojanovd impulznu zvaraciu listu

Kataldgové gislo: 180014, 180015, 180016

e Urcené na uzatvaranie hotovych vreciek z PE, PP, PVC.

e Bez mechanického odrezu.

e Moznost regulacie ¢asu zvarania podla typu a hribky zvaraného materidlu.

e Pocas zvarania su listy pridrziavané manualne.

e  Zvaraci drét je kryty teflonovou tkaninou.

e Di?ka li¥t 300, 450 a 600 mm, $irka zvaru 2 mm.

e Maximalna hrubka zvarania 0,5 mm

e Dobaohrevu0,2 — 1,8 sekind

e Pracovna vyska 800 mm

e Stupen ochrany stroja IP30

e Pripojenie 230 V—-50 Hz

e Prikon 0,8 kW

Upozornenie: Vymenitelné diely, ako su teflénova paska, zvaracia vykurovacia lista, n6z, disk noza a
pruzina su povazované za spotrebny material a nie su do zaruky zahrnuté.

- Stroj na zvaranie félii kratkym tepelnym impulzom sa pouziva na tepelné zvaranie metddou
konstantného ohrevu alebo tepelného impulzu pre materialy folii ako polyetylén,
polypropylén, polyamid, izolacné félie, papiere potiahnuté PE s hrdbkou Do 0,300. Na
uzatvaranie féliovych vriec s balenymi vyrobkami pod vakuom alebo bez vékua.

- Nastavitelnd doba zvarania do 13 sekind.

- Nastavitelna teplota trvalo ohrievanych ¢elusti do 200°C.

- Spotrebny material balenia — materidl félie: polypropylén, polyetylén, polyamid, izola¢na
félia, papier potiahnuty PE, zmiesané félie (PA/PE). Hrubka félie od 2 x 0,030 do 2/0,300 mm.
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Nebezpecné zony

o Nedotykajte sa zvarace]j Cepele krytej teflénovou tkaninou ihned’ po baleni, je tu
nebezpecenstvo popadlenia zvyskovym teplom Cepele

e NepouZivajte stroj, pokial doslo k poskodeniu zvaracej ¢epele

e Ak je stroj vypnuty, ponechajte Celuste vidy otvorené

o Nedemontujte kryci plech, pokial je zariadenie pod napatim, je tu riziko Urazu elektrickym
pradom

e Nutna zvySena opatrnost pri vykonavani pracovného cyklu, je tu nebezpeéenstvo zovretia
koncatin

o Nedotykajte sa rezacej Cepele

Pred zadatim prace musi byt obsluha oboznamena s rozmiestnenim a funkciou ovladacov, s
charakteristikou stroja a musi starostlivo precitat tento manual.
Zamestnavatel je povinny informovat personal o nasledujtcich zélezitostiach v suvislosti s
bezpeénostou pri pouzivani stroja:

¢ Riziko Urazu

e Zariadenie slUZiace pre bezpecnost pracovnika

e Vseobecné bezpecnostné predpisy ako medzinarodné, tak platné v krajine destinacie stroja

Je potrebné dodrzat nasledujlce opatrenia vSeobecného charakteru:

¢ Neinstalovat stroj vo vybusnom prostredi alebo v miestach s rizikom pozZiaru

e Nezasahovat, neodstrariovat ani neupravovat bezpeénostné prvky

¢ Neupravovat sucasti stroja tak, aby sa prispdsobili dalSim zariadeniam

e Nenechdvaijte stroj pracovat v automatickom rezime s pevnymi alebo pohyblivymi krytmi
odmontovanymi

e Neotvarajte skrinku s poistkami so zapnutym napdjanim

¢ Nezasahujte do vypinacov, ventilov a fotobuniek

¢ Nezasahujte do pohyblivych Casti stroja ani za pomoci predmetov alebo naradia

¢ Neolejujte a nemazte ruc€ne sucasti v pohybe

e Skor nez zanete vykonavat prace na elektrickom rozvode, skontrolujte, ¢i bolo vypnuté
napatie

e Po operaciach nastavenia obnovte ¢o najskor bezpecny stav stroja s aktivnymi ochrannymi
prvkami a poistkami

POZOR!

V kazdom pripade je povinnostou obsluhy stroja, tdrzbara a osoby poverenej istenim a pod.
starostlivo a Uplne dodrZiavat ako bezpeénostné normy, tak platné bezpeénostné predpisy v
krajine a v podniku, kde je stroj pouzivany, vedla instrukcii, upozorneni a vSeobecnych predpisov
uvedenych v tomto manuali.

Pocas Udriby a oprav stroja je potrebné vypnut stroj a oznacit ho prislunymi tabulkami (VYPNUTE
PRE UDRZBU, NEZAPINAT atd.). Vypinace musia byt zabezpe&ené proti zapnutiu neopravnenou
osobou.
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Nesmie sa balit:

e Kvapalné vyrobky s akoukolvek hustotou v krehkych obaloch

e Mokré vyrobky

e Horlavé vyrobky

e Vybus$né vyrobky
Nesmie sa balit ni¢, ¢o nie je predpokladané a moze akymkolvek spdsobom byt nebezpeéné pre
uzivatelov a poskodit stroj.

Podla sp6sobu dopravy a typu zasielaného vyrobku s pouzivané vhodné obaly, ktoré zaistia ochranu
pocas prepravy. Pri doprave a naloZeni stroja odporu¢ame postupovat velmi opatrne. Za kazdu

Skodu, ku ktorej d6jde pri doprave, je zodpovedny dopravca. Pri vybalovani jednotky dbajte, aby
nedoslo k poskodeniu vyc¢nievajucich casti.

Pre stroj bez podstavca:

e Otvorte Skatulu a vyberte stroj
¢ Umiestnite stroj na stabilnd pracovnu plochu

Pre stroj vybaveny podstavcom:
e QOdstrante Skatulu 1, v ktorej je stroj zabaleny

¢ Demontujte stroj z palety, na ktorej je umiestneny
¢ Umiestnite stroj na rovnu plochu

Na zadnej strane kazdého stroja je upevneny CHNOLOGY s.r.o. WWW TECHNOLOGY CF
v, v , . anoddova &1 1147 Bl ; DO4R0SB3350711
Stitok s oznacenim CE, s hlavnou technickou 40 00 PRAHA 4 for QOAZ04BIAE0135
charakteristikou ako je model, vyrobné Cislo, - a L
vykon atd", ktoru treba nahlasit vyrobcovi v jrobini Eisla \,_g_,g,)
pripade problémov. Vyroby
pot veome w [ |

Hmotnost |Itg

V pripade poskodenia Stitku vykonava opravu

alebo vymenu Stitku vyrobcu stroja.
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Pracovné podmienky prostredia
e Standardné klimatické podmienky, ktoré st v uzavretych objektoch a miestach chranenych
proti prenikaniu vody, olejov, kyselin, zasad, soli alebo inych chemickych latok a tiez
chranené proti narazom a vibraciam
e Teplota prostredia od +10 °C do +40 °C
e Maximalna relativna vlhkost vzduchu do 80% bez kondenzécie

Hluk prenasany vzduchom je nizsi ako povolena hodnota 70dB, o stroj robi bezpe¢nym pre
prevadzkovy persondl a v blizkosti pritomnych ludi.

Uvadzané hodnoty su emisné hladiny a nemusia predstavovat bezpec¢né pracovné hladiny. Hoci je
korelacia medzi emisnymi hladinami expozicie, nemozu byt tieto hodnoty pouzité na spolahlivé
stanovenie, ¢i su alebo nie st potrebné dalSie opatrenia. Cinitelia, ktoré ovplyvriuju skutoéné hladiny
expozicie pracovnikov, zahffiaju vlastnosti pracovného priestoru, iné zdroje hluku atd", napr. pocet
strojov a ostatné susedné procesy. Najvyssia pripustna hladina expozicie méze byt tiez v jednotlivych
krajinach rozna. Tieto informacie maju slizit uZivatelovi stroja na lepsie zhodnotenie nebezpecenstva
a rizika.

Skontrolujte, Ci je k dispozicii dostatok miesta na jednoduché zriadenie a udrzbu. Stroj umiestnite na
pripravené miesto bez vlhkosti, bez horlavych materidlov, plynov, vybusnin a skontrolujte, ¢i je na
podlahe alebo stole dobre vyrovnany.

Odvolanie na normy

Stroj na zvaranie félii bol vyrobeny v sulade so zakonom ¢. 22/1997 Zb., o technickych poziadavkach
na vyrobky a o zmene a doplneni niektorych zdkonov, v zneni neskorsich predpisov, a podla
nariadenia vlady ¢. 24/2003 Zb., ktorym sa ustanovuje technické poziadavky na strojné zariadenia,
nariadenie vlady ¢. 17/2003 Zb., ktorym sa ustanovuju technické poziadavky na elektrické zariadenia
nizkeho napatia.

Zhoda so zakladnymi pozZiadavkami uvedeného nariadenia vlady zaklada zhodu so smernicou
Eurépskeho parlamentu a Rady 98/37/ES z 1998-06-22 o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych
Statov tykajucich sa strojovych zariadeni v zneni ¢lanku 21 ods. | smernice Eurdpskeho parlamentu a
Rady 98/79/ES, smernicou Rady 73/23/EHS z 1973-02-19 o harmonizacii pravnych predpisov
¢lenskych Statov, tykajucich sa elektrickych zariadeni uréenych na pouzivanie v urcitych medziach
napatia, zmenenej a doplnenej smernicou Rady 93/68/EHS.

Poziadavky bezpecnosti prace v pracovnom procese
Stroj je povaZzovany za pristroj s malym nebezpecenstvom. Pre vylucenie nebezpecenstva skratu v
pripade poruchy stroja je nutné stroj pripojit k elektrickej sieti iba s uzemnenym kontaktom.

Zapojenie stroja k sieti musi byt vykonané v stlade s predpismi platnymi v krajine uZivatela.
Skontrolujte, ¢i hodnoty frekvencie a napajacieho napéatia stroja (vid' Stitok upevneny na zadnej
strane stroja) zodpovedaju hodnotdm napdjacej siete. Minimalna dovolena intenzita osvetlenia je
stanovena podla STN EN 12464-1 nasledovne: EM=300 Lux, UGR 125, Ra80. Overte si, Ze zdroj
elektrického prudu zodpoveda platnym normam. Na hornej ¢elusti je namontovany mechanicky n6z
na odrezdvanie folie. Nekladte prsty na pracovny povrch hornej ¢eluste, je to nebezpecné - riziko
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urazu porezanim! Pritla¢na sila ¢elusti mozZe byt znacna - existuje nebezpeéenstvo zranenia Vasich

prstov. Nedavajte preto nikdy svoje prsty medzi ¢eluste.
Konstrukéna schéma/zoznam dielov

O 00 N OO U b WN B

11
12

237

27

telo

riadiaci panel

kontrolka

poistkova skrifia /15a/
spinac

regul. gombik ¢as. spinaca
pritlacna pruzina
nastavovacia skrutka
upinaci konektor

dosticka
horna éelust
silikdbnovy gum. drziak

silikdonova guma

teflénova plachta
pracovna doska

pritl. doska pre telf. valec
upevn. skrutka prac. dosky
nivelacnda doska

tazna pruzina

tyc tefl. valceka

Uchyt pre tefl. valcek

paka horna
paka dolna
nozna doska ovladania

25
26
27
28

30
31
32
33

34
35
36

skrutky k noznej doske
gum. n6zky

skrutka k nosnej rarke
nosna rurka

el. kabel s vidlicou
blokovacia stuprava
koncovy spinac
skrutka k telu s nosnou tr.
gum. priechodka pre
kabel

kryt transformatora
skrutka k hornej celusti
transformator
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Technické udaje

Model 300F 450F 600F

Impulzny vykon 400W 600W 800W

Max. dizka zvérania 12s 18s 24 s
Max. sila zvarania 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Doba ohrevu /sek/ 0,2-1,8 0,2-1,8 0,2-1,8
Hmotnost 19 kg 21 kg 23 kg

Vonkajsie rozmery 43 x43x75 43 x43x75 43x43x75
/em/
Schéma elektrického napojenia
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Uzitocné informacie
- Zvaracie zariadenie udrzZiavat stale v Cistote. Osobitnu starostlivost venovat odstrariovaniu
zvyskov z teflénovej pasky

- Zvaracie zariadenie neistit ni¢im vihkym.

-V pripade opotrebenia nezabudnut vymenit horna teflénovud pasku a dolny teflénovy prazok.
Pokial by k tejto vymene nedoslo véas, mohlo by dojst k poSkodeniu zvaracieho drotu.

- Privymene vykurovacieho ¢lanku sa vidy presvedcit o stave dolného teflénového prazku.
Délezité je nahradit ¢lanok ohrevu rovnakym dielom vyrobenym pre tento stroj, inak by
mohlo déjst k poskodeniu transformatora.

- Prilezitostne kontrolovat stav horného pridrziavaca /silikénova guma/, ¢i je opotrebovany

alebo prepaleny. Nekvalitna guma pridrZiavaca negativne ovplyvnuje kvalitu zvarania.

PouZivat zdsadne len pévodné, origindlne diely!
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Pri vymienani prepalenych teflénovych pasok alebo prasknutého drétu postupovat podla
nasledujucich inStrukcii:

Vytiahnut vidlicu kdbla z elektrickej zasuvky!!!

1. Vymienanie teflénu

Vybrat pritlaént dosku a uvolnit svorku teflénu.

Teflénovd pasku vytladit tak, aby mohla byt odstrihnuta prepélena ¢ast. Teflon uhladit a
znovu upevnit pritlaéni dosticku.

Otacanim skrutky teflon vypnut a znovu utiahnut teflénové svorky.

2. V\ymena vykurovacieho ¢lanku

Uvolnit svorky teflénu

Nadvihnut teflén a vybrat prasknuty drét z polu ohrevu

Na pdly ohrevu nasadit novy vykurovaci ¢lanok /drot/

Vymenit teflén a pritlacnd dosticku, tefldén utiahnut skrutky, tiez svorky teflénu

1

Nosnu rurku nasadit do pedalovej zédkladne a upevnit kratkou skrutkou

Styrmi dlhymi skrutkami napojit telo stroja k stojanu

Pripojit taznu ty¢ k upinadu tiahla umiestneného pod zakladriou, a potom ju pripojit k
noznému pedalu
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(1).

(3).

4. a 5. Napojit pracovnu dosku k telu stroja pomocou pevného drZiaka

Poznamka: Pri pripajani drziaka pracovnej dosky ponechat dostato¢ny priestor medzi zvaracim
zariadenim a vrcholom skrutky, aby mohla byt k drZiaku lahko pripojena pracovna doska.
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Udrzba a €istenie

Stroj nevyzaduje zvlastnu udrzbu a jeho konstrukcia zaistuje lahké Cistenie.

Pred odistenim stroja si overte, Ze je odpojeny od elektrickej siete.

Stroj by nemal byt ¢isteny vodou ani mydlovymi latkami. M6Ze sa pouzit navlh¢ena bavinena tkanina,

a potom na vysusSenie sucha tkanina.
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Zaistite, aby pocas nakladania, prepravy a vykladania boli prijaté vsetky nevyhnutné opatrenia na
ochranu stroja pred posSkodenim a na udrzanie celistvosti obalu.

Stroj by mal byt skladovany v uzavretych objektoch, ktoré garantuji ochranu stroja pred
mechanickym poskodenim a agresivnym prostredim a s teplotou od +5°C do +50°C. Stroje by mali byt
uloZené na drevené rosty alebo vankuse, nie viac ako dva vo vertikdlnom smere (jeden na druhom).
Pre zakonzervovanie stroja je nutné dodrzat vyssie uvedené podmienky na skladovanie, navyse je
nutné vhodnymi prostriedkami zabranit pristupu vihkosti a prachu.

V pripade dlhodobého skladovania, umiestnite stroj v krytom prostredi s teplotou medzi -15 ° C a +55
° C, s vlhkostou, ktora sa pohybuje medzi 30% a 90% bez kondenzacie.

Stroj neobsahuje nebezpecné komponenty alebo latky, ktoré by vyZadovali zvlastne opatrenia pri
likvidacii. Po demontaZi stroja je potrebné zlikvidovat jednotlivé materidly v silade s platnymi
normami v krajine, kde je stroj likvidovany.
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