Navod na pouzitie pre ruc¢nu impulznu
zvaraciu listu

Kataldgové Cislo: 180006 — 180013

Zakladny popis
e Urcené na uzatvaranie hotovych vreciek z PE, PP, PVC
e Typ HC— moznost orezu vrecka po zvareni
e Moznost regulacie ¢asu zvéarania podla typu a hrubky zvaraného materialu
e Pocas zvarania su listy pridrZziavané manualne
e Zvaraci drot je kryty teflénovou tkaninou
e Dizky zvaracej lity 200, 300, 400, 520 mm podla typu
e Zvaracia lista vytvara zvar 2 mm
e Moznost nastavenia teploty az do 200°C
e Stupen ochrany stroja IP30

Stroj na zvaranie folii kratkym tepelnym impulzom sa pouZiva na tepelné zvaranie metddou
konstantného ohrevu alebo tepelného impulzu pre materidly folii ako polyetylén, polypropylén,
polyamid, izolacné félie, papiere potiahnuté PE s hrdbkou do 0,300.
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Stroj na zvaranie fdlii kratkym tepelnym impulzom sa pouZiva na tepelné zvaranie fdliovych
materidlov a vyrobu plastovych vriec, na uzatvaranie fdliovych vriec s balenymi vyrobkami pod
vakuom alebo bez vakua.

Nebezpecné zény

e Nedotykajte sa zvdracej cepele krytého teflénovou tkaninou ihned po baleni, je tu
nebezpecenstvo popadlenia zvyskovym teplom Cepele

e NepouZivajte stroj, pokial doslo k poSkodeniu zvaracieho cepele

e Ak je stroj vypnuty, ponechajte Celuste vidy otvorené

e Nedemontujte kryci plech, pokial je zariadenie pod napatim, je tu riziko Urazu elektrickym
pradom

e Nutna zvySend opatrnost pri vykonavani pracovného cyklu, je tu nebezpelenstvo zovretia
koncatin

o Nedotykajte sa rezacej Cepele, je tu nebezpecdenstvo porezania

Pred zadatim prace musi byt obsluha oboznamend s rozmiestnenim a funkciou ovladadov, s
charakteristikou stroja a musi starostlivo precitat manual.
Zamestnavatel je povinny informovat persondl o nasledujlicich zaleZitostiach v suvislosti s
bezpeénostou pri pouzivani stroja:

¢ Riziko Urazu

e Zariadenie slUZiace pre bezpecnost pracovnika

e Vseobecné bezpecnostné predpisy ako medzinarodné, tak platné v krajine destinacie stroja

Je potrebné dodrzat nasledujlce opatrenia vseobecného charakteru:

e Neinstalovat stroj vo vybusnom prostredi alebo miestach s rizikom poziaru

e Nezasahovat, neodstranovat ani neupravovat bezpec¢nostné prvky

e Neupravovat sucasti stroja tak, aby sa prispdsobili dalsim zariadeniam

e Nenechavajte stroj pracovat v automatickom reZime s pevnymi alebo pohyblivymi krytmi
odmontovanymi

e Neotvdrajte skrinku s poistkami so zapnutym napajanim

e Nezasahujte do vypinacov, ventilov a fotobuniek

e Nezasahujte do pohyblivych sucasti stroja ani za pomoci predmetov alebo naradia

e Neolejujte a nemazte ruéne sucasti v pohybe

e Skor nez zatnete vykonavat prace na elektrickom rozvode, skontrolujte, ¢i bolo vypnuté
napatie

e Po operaciach nastavenia obnovte ¢o najskor bezpecny stav stroja s aktivnymi ochrannymi
prvkami a poistkami

Pozor!

V kaidom pripade je povinnostou obsluhy stroja, udribara a osoby poverenej €istenim a pod.
starostlivo a Gplne dodrZiavat ako bezpeénostné normy, tak platné predpisy v krajine a v podniku,
kde je stroj pouzivany, vedla instrukcii, upozorneni a vSeobecnych predpisov uvedenych v tomto
manuali.
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Pocas Gdriby a oprav stroja je potrebné vypnut stroj a oznaéit ho prislusnymi tabulkami (VYPNUTE
PRE UDRZBU, NEZAPINAT atd.). Vypinace musia byt zabezpecené proti zapnutiu neopravnenou

osobou.
Obmedzenia a normy na pouzivanie stroja
Nesmie sa balit:

¢ Kvapalné vyrobky s akoukolvek hustotou v krehkych obaloch

e Mokré vyrobky
¢ Horlavé vyrobky
¢ \Vlybusné vyrobky

Nesmie sa balit ni¢, ¢o nie je predpokladané a moéze akymkolvek spdsobom byt nebezpeéné pre

uzivatelov a poskodit stroj.

Doprava a vybalenie

Podla sp6sobu dopravy a typu zasielaného vyrobku su pouZivané vhodné obaly, ktoré zaistia ochranu

pocas prepravy. Pri doprave a naloZeni stroja odpori¢ame postupovat velmi opatrne. Za kazdu

Skodu, ku ktorej dojde pri preprave, je zodpovedny dopravca. Pri vybalovani jednotky dbajte, aby

nedoslo k poskodeniu vyc¢nievajucich casti.

Pre stroj bez podstavca:
e Otvorte Skatulu a vyberte stroj

¢ Umiestnite stroj na stabilnd pracovnu plochu

Pre stroj vybaveny podstavcom

e Odstrante Skatulu, v ktorej je stroj zabaleny

¢ Demontujte stroj z palety, na ktorej je umiestneny

e Umiestnite stroj na rovnu plochu

Identifikacia stroje

WYY TECHNOLOGY CF
tol.: 40283360111
foc 042043380136

@Ce

e

veamow [ ]
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Na zadnej strane kazdého stroja je upevneny
stitok s oznacenim CE, s hlavnou technickou
charakteristikou ako je model, vyrobné Cislo,
vykon atd., ktoru treba nahlasit vyrobcovi v
pripade problémov.

V pripade poskodenia Stitku vykonava opravu alebo vymenu stitku vyrobcu stroja.
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Pracovné podmienky prostredia
e Standardné klimatické podmienky, ktoré su v uzavretych objektoch a miestach chranenych
proti prenikaniu vody, olejov, kyselin, zasad, soli alebo inych chemickych latok a tiez
chranené proti narazom a vibraciam
e Teplota prostredia od +10 °C do +40 °C
e Maximalna relativna vlhkost vzduchu je do 80% bez kondenzacie
Hluk stroja prenasany vzduchom je nizsi, nez je povolena hodnota 70 dB, Co stroj robi bezpecnym pre
prevadzkovy persondl a v blizkosti pritomnych ludi.

Odvolanie na normy

,Stroj na zvaranie folii“ bol vyrobeny v sdlade so zdkonom ¢. 22/1997 Zb., o technickych
poziadavkach na vyrobky a o zmene a doplneni niektorych zdkonov, v zneni neskorsich predpisov a
podla nariadenia vlady ¢. 24/2003 Zb., ktorym sa ustanovuju technické poZiadavky na strojné
zariadenia, nariadenia vlady ¢. 17/2003 Zb., ktorym sa ustanovuju technické poziadavky na elektrické
zariadenia nizkeho napétia.

Zhoda so zakladnymi poZiadavkami uvedeného nariadenia vlady zakladd zhodu so smernicou
Eurdpskeho parlamentu a Rady 98/37/ES z 1998-06-22 o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych
Statov tykajucich sa strojovych zariadeni v zneni ¢lanku 21 ods. | smernice Eurdpskeho parlamentu a
Rady 98/79/ES, smernicou Rady 73/23/EHS z 1973-02-19 o harmonizacii pravnych predpisov
¢lenskych statov, tykajucich sa elektrickych zariadeni uréenych na pouZivanie v urcitych medziach
napatia, zmenenej a doplnenej smernicou Rady 93/68/EHS.

Poziadavky bezpecnosti prace v pracovhom procese

Stroj je povaZovany za pristroj s malym nebezpecenstvom.

Pre vylic¢enie nebezpelenstva skratu v pripade poruchy stroja je nutné stroj pripojit k elektrickej
sieti iba s uzemnenym kontaktom.

Je povinné uzemnenie!

Zapojenie stroja k sieti musi byt vykonané v sulade s predpismi platnymi v krajine uZivatela.
Skontrolujte, ¢i hodnoty frekvencie a napdjacieho napatia stroja (vid' Stitok upevneny na zadnej
strane stroja) zodpovedaju hodnotam napdajacej siete.

Minimalna dovolena intenzita osvetlenia je stanovena podla STN EN 12464-1 nasledovne:

EM=300 Lux, UGR125, Ra80

Overte si, Ze zdroj elektrického prudu zodpoveda platnym normam.

Na hornej Celusti je namontovany mechanicky n6Z na odrezavanie félie. Nekladte prsty na pracovny
povrch hornej ¢eluste, je to nebezpecné - riziko Urazu porezanim.

Pritlacna sila ¢elusti moze byt znaéna - existuje nebezpelenstvo zranenia Vasich prstov. Nedavajte
preto nikdy prsty medzi ¢eluste.
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Nastavovanie ohrevu

Indikator Material polyetylén Material polyetylén alebo film
pre vysoké teploty
1 pod 0,06 mm
2 pod 0,1 mm
3 pod 0,14 mm
4 pod 0,2 mm pod 0,03 mm
5 pod 0,044 mm
6 pod 0,06 mm
7 pod 0,08 mm

Varovné upozornenie:
Na zniZenie rizika Urazu el. pridom vzdy pred ukonmi Udrzby a servisu stroj odpojte od el. napajanie!

1 - rukovat

2 — zvaracie zariadenie

3 — kontrolka

4 — regulator ¢asového spinaca

Prevadzka

- Polozte stroj vo vodorovnej rovine na suchy pracovny stol

- Skontrolovat napétie elektrickej zasuvky. Ak zodpoveda (Gdajom stroja, zasunut vidlicu do
zasuvky. Stlacenim rukovate dole sa presvedcit, ¢i sa rozsvietila kontrolka

-V zavislosti na druhu materiélu a jeho sile vykonat nastavenie doby ohrevu na vhodny stupen
teploty

- Na zvéracie zariadenie vlozit vrecko z PE alebo PP, potom stlacit dole pakovud rukovat. Po 1-2
sekundach je prevedeny zvar

- Ak je zvar prasknuty alebo inak poskodeny, je treba nastavit ¢asovy spina¢ smerom k ,S“
strane a pokusit sa znovu o dokonalé zvaranie

-V pripade, Ze by bol zvar neuplny, je potrebné vykonat nastavenie ¢asového spinaca smerom
k ,L“ a znovu sa pokusit o dokonalé zvaranie

- Ak vrecko prilne k silikénu zvaracieho zariadenia, je nutné skratit dobu zvarania

Varovné upozornenia
- Stroj udrziavat v Cistote, najma zvaraci drot a zvaracie zariadenie
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Zvarackou prechadza elektricky prdd, pozor na mokré alebo vihké ruky, nebezpecenstvo
urazu elektrickym prddom

Pred zacatim prevadzky sa vidy presvedcit o dobrom stave teflénovej pasky na zvaracom
zariadeni

Ak nie je v poriadku, vykonat ihned vymenu. Nebezpelenstvo el. Soku a poskodenie
vykurovacieho ¢lanku

Novy vykurovaci ¢lanok musi byt rovnakej velkosti ako originalny

Ak nie je zvar vrecka vzhladovo dobry, vykonajte vymenu zvaracej silikbnovej gumy

So zvdrackou manipulujte opatrne, aby nedoslo k jej poskodeniu

Vymena teflonového oblozenia a vykurovacieho ¢lanku

Vybrat teflénové obloZenie z upevriovacej dosticky, nasadit novy teflébn a upevriovaciu
dosticku opat priskrutkovat

Pri vymene vykurovacieho ¢lanku vybrat teflonové obloZenie a wvykurovaci ¢lanok
odskrutkovat. Jednu stranu nového vykurovacieho ¢lanku napojit na elektrédu a druhy
koniec zaistit skrutkou na teflénovom obloZeni

Elektroda

Teflonové oblozZenie

Skrutka

Vykurovaci ¢lanok

Upeviovacia
dosticka

Skrutky

Mozné poruchy

Porucha

Mozna pricina Mozné odstranenie

Vykurovacie teleso a kontrolka
bez el. pradu

Kontrolka svieti avsak inak el.
chyba

Kontrolka chodu stale svieti —
teflénové oblozZenie je
prehriate

Nahle praskol drét ohrevu

- rozpojena vidlica

- skrat v el. napdjacom kabli

- preruseny el. okruh

- chybny vykurovaci ¢lanok

- rozpojenad pruzina elektrovody

- nesprdvna funkcia ¢asového
spinaca

- predizena doba ohrevu

- Castd prevadzka vyzaduje
vhodnu dizku doby chladenia
- zZlomena skl. paska

- vymenit vidlicu

- vykonat opravu alebo vymenu
- opravit el. okruh

- vykonat vymenu drotu

- vykonat vymenu drétu
elektrody alebo skontrolovat
napatie

- kontaktovat dodavatela

- znizit dobu ohrevu

- denne max. 1000 ukonov
zvarania

- vykonat jej vymenu
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Nedokonaly zvar - pretrhnuté teflonové - vykonat jej vymenu

oblozenie - vykonat jej vymenu

- pretrhnuta silikbnova guma - na chladenie dodrziavat

- neadekvatna doba chladenia interval jednej sekundy
Schéma elektrického zapojenia . 4
1 —vykurovaci ¢lanok 'ﬁ _—;';.3-
2 — transformétor : ’ g
3 —mikrospina¢ 3 y o L’
4 — Casovy spinac [ &)
5 — zdroj striedavého prudu e —

Y

Udriba a &istenie

Stroj nevyzaduje zvlastnu udrzbu a jeho konstrukcia zaistuje lahké Cistenie.

Pred Cistenim stroja si overte, Ze je odpojeny od elektrickej siete.

Stroj by nemal byt ¢isteny vodou ani mydlovymi latkami. M6zZe sa pouzit navlhcena bavinena tkanina

a potom na vysusSenie sucha tkanina.

Preprava a skladovanie

Zaistite, aby pocas nakladania a vykladania boli prijaté vSetky nevyhnutné opatrenia na ochranu
stroja pred poskodenim a pre udrZanie celistvosti obalu.

Stroj by mal byt skladovany v uzavretych objektoch, ktoré garantuji ochranu stroja pred
mechanickym poskodenim a agresivhym prostredim a s teplotou od 5 °C do 50 °C. Stroje by mali byt
uloZené na drevené rosty alebo vankuse, nie viac ako dva vo vertikdlnom smere (jeden na druhom).
Pre zakonzervovanie stroja je nutné dodrzat vyssie uvedené podmienky na skladovanie, navyse je
nutné vhodnymi prostriedkami zabranit pristupu vihkosti a prachu.

V pripade dlhodobého skladovania, umiestnite stroj v krytom prostredi s teplotou medzi -15 ° C a +55
° C, s vlhkostou, ktora sa pohybuje medzi 30% a 90% bez kondenzacie.

Likvidacia

Stroj neobsahuje nebezpecné komponenty alebo latky, ktoré by vyZadovali zvlastne opatrenia pri
likviddcii. Po demontazi stroja je potrebné zlikvidovat jednotlivé materidly v sulade s platnymi
normami so zemou, kde je stroj likvidovany.
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