partner

CZ Navod k pouziti

940001-940003

Popis

Svérak slouzi k upinani predmétl mezi Celisti predniho a zadniho dilu. Upnuti nebo rozevreni se provadi
otacenim vietena, ve sméru hodinovych rucicek se predni dil zasouva — upina, proti sméru hodinovych
ruci¢ek se predni dil vysouvd — odpind. Pro zvySeni Zivotnosti svéraku je vhodné upinat soucasti
na stifed cCelisti, je-li to mozné. Svérak nepouzivejte a neotevirejte, neni-li bezpecné upevnén
k pracovnimu stolu.
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Slozeni svéraku 5 \ | <— Y

1. predni dil

2. zadni dil

3. vratidlo

4. vymeénné Celisti

5. velka kovadlina

6. zakladova deska

7. polohovaci Srouby

8. vieteno SR
Montazni pokyny

Svérak musi byt pevné upevnén k desce stolu. Tloustka dfevéné desky (A) musi byt alespori 24 mm,
tloustka Zelezné desky (A) musi byt alespori 10 mm. Podle typu svéraku jej upevnéte pomoci 3 Sroubd.
Umistéte svérdk na vhodné misto na pracovnim stole, vyznacte rozméry rozloZeni otvor( (B) podle
zakladny, a vyvrtejte otvory o priméru (D) do pracovniho stolu. Velikost upevriovaciho Sroubu (M) zavisi
na velikosti svéraku. Délka Sroubu je zvolena pfimérené podle tloustky desky stolu (specifikace
viz tabulka nize).

Typ B(mm) | @D (mm) | M* (Srouby)
940001 133 9.5 M8

940002 170 11 M10

940003 | 201 12.5 M12

*Srouby nejsou soucasti baleni.



partner

SK Navod na pouzitie

940001-940003

Popis

Zverdk sluZi na upinanie predmetov medzi celuste predného a zadného dielu. Upnutie alebo
roztvorenie sa vykondva otdcanim vretena, v smere hodinovych ruciciek sa predny diel zastva — upina,
proti smeru hodinovych ruciciek sa predny diel vysiva — odpina. Pre zvySenie Zivotnosti zveraka je
vhodné upinat suéasti na stred &eluste, ak je to moZné. Zverak nepouZivajte a neotvarajte, ak nie je
bezpecne upevneny k pracovnému stolu.
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Zlozenie zveraka

. predny diel

. zadny diel

. vratidlo

. vymenné Celuste

. velkd ndkova

. zakladova doska

. polohovacie skrutky
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. vreteno
Montazne pokyny

Zveradk musi byt pevne upevneny k doske stola. Hribka drevenej dosky (A) musi byt aspori 24 mm,
hribka Zeleznej dosky (A) musi byt aspofi 10 mm. Podla typu zveraka ho upevnite pomocou 3 skrutiek.
Umiestnite zverak na vhodné miesto na pracovnom stole, vyznacte rozmery rozloZenia otvorov (B)
podla zikladne, a vyvitajte otvory s priemerom (D) do pracovného stola. Velkost upevriovacej skrutky
(M) zavisi od velkosti zverdka. Dizka skrutky je zvolena primerane podla hrubky dosky stola ($pecifikacia
pozri tabulku nizsie).

Typ B(mm) | @D (mm) | M* (skrutky)
940001 | 133 9.5 M8

940002 170 11 M10

940003 | 201 12.5 M12

*Skrutky nie su sucastou balenia.



partner

PL Instrukcja obstugi

940001-940003

Opis

Imadto stuzy do mocowania przedmiotu miedzy szczekami przedniej i tylnej czesci. Zaciskanie lub
otwieranie odbywa sie poprzez obrét trzpienia, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara czes¢ przednia jest
wsuwana — zaciskana, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara czes¢ przednia jest wysuwana —
zwalniana. Aby zwiekszy¢ zywotno$¢ imadta, zaleca sie zaciskanie komponentéw na srodku szczeki,
jesli to mozliwe. Nie uzywaj ani nie otwieraj imadta, jesli nie jest ono bezpiecznie przymocowane do
stotu warsztatowego.
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Budowa imadta

. przednia czes$¢

. tylna czesé

. pokretka

. wymienne szczeki

. duze kowadto

. ptyta podstawy

. Sruby pozycjonujace
. trzpien
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Wytyczne dotyczace montazu

Imadto musi byé mocno przymocowane do blatu stotu. Grubosé blatu drewnianego (A) musi wynosié¢
co najmniej 24 mm, a grubos¢ blatu zelaznego (A) musi wynosi¢ co najmniej 10 mm. W zaleznosci
od typu imadta, przymocuj go za pomocg 3 $rub. Umies¢ imadto w odpowiednim miejscu na stole
warsztatowym, zaznacz rozstaw otworow (B) zgodnie z podstawg i wywier¢ otwory o Srednicy (D)
w stole warsztatowym. Rozmiar sruby mocujacej (M) zalezy od rozmiaru imadta. Dtugosé sruby dobiera
sie odpowiednio do grubosci blatu stotu (specyfikacja patrz tabela ponizej).

Typ B (mm) | @D (mm) M*(sSruby)
940001 | 133 9,5 M8
940002 170 11 M10
940003 | 201 12,5 M12

*Sruby nie wchodzg w sktad zestawu.



partner

DE Gebrauchsanleitung

940001-940003

Beschreibung

Der Schraubstock dient zum Einspannen von Gegenstanden zwischen den vorderen und hinteren
Backen. Das Einspannen oder Offnen erfolgt durch Drehen der Spindel, im Uhrzeigersinn wird das
Vorderteil eingefahren — es spannt ein, gegen den Uhrzeigersinn wird das Vorderteil ausgefahren —
es lost. Um die Lebensdauer des Schraubstocks zu erhohen, ist es ratsam, die Bauteile
moglichst in der Mitte der Backe einzuspannen. Verwenden oder 6ffnen Sie den
Schraubstock nur, wenn er sicher an der Werkbank befestigt ist.

Zusammensetzung des Schraubstocks 4 == 1

. Vorderteil

. Hinterteil

. Kurbelstab

. austauschbare Backen
. groBer Amboss

. Grundplatte

. Positionierschrauben

. Spindel
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Anweisungen zur Montage

Der Schraubstock muss fest mit der Tischplatte verbunden sein. Die Dicke der Holzplatte (A)
muss mindestens 24 mm betragen, die Dicke der Eisenplatte (A) muss mindestens 10 mm
betragen. Je nach Art des Schraubstocks wird dieser mit 3 Schrauben befestigt. Platzieren Sie den
Schraubstock an einer geeigneten Stelle auf der Werkbank, markieren Sie den Lochabstand (B)
entsprechend der Basis und bohren Sie die Locher mit dem Durchmesser (D) in die Werkbank.
Die GroBe der Befestigungsschraube (M) hangt von der GroBe des Schraubstocks ab. Die Lange
der Schraube wird entsprechend der Dicke der Tischplatte gewahlt (Spezifikationen siehe Tabelle
unten).

Typ B (mm) | @D (mm) | M* (Schrauben)
940001 | 133 9.5 M8

940002 | 170 11 M10

940003 | 201 12.5 M12

*Schrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
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