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Montazny navod
B-CW

B1-4x C-4x F-1x 1x 4x

10x40 mm 6x30 mm 6x40 mm 5%x100 mm

(B X

SK
Vyrobok je zhotoveny z kvalitnej bukovej skarovky, ktord zaru€uje dlhu Zivotnost a GZzitkovd hodnotu.
UPOZORNENIE: Vyrobok nesmie byt vystaveny dlhodobému priamemu pdsobeniu vody ¢&i zvysenej vihkosti, ktord méze spbsobit rozpinavost

pouZitého dreva. Odporaéana vihkost maximalne 60%.

Vyrobok nie je povrchovo osetreny. Odporicame vietky drevené dielce natriet olejom (lanovym) alebo bezfarebnym lakom, vratane spodku
platu.

Nater zamedzi absorbovaniu okolitej vihkosti. Povrchovi Upravu opakujte aspor 1x rocne.
Na upevnenie pracovnej dosky pouZite svorky (nie su sucastou balenia).

Minimalne raz za 6 mesiacov, utiahnut vietky skrutkové spoje.
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Zadna noha bez otvorov na vreteno

Predna noha s otvormi na vreteno

A+F

Vedenie vretena

Prilozka

A+F A+F

Pred priskrutkovanim prilozky zverdka sa uistite, Ze je prilozka paralelne
platom hoblice. !ITIP!!! Prilozku dotiahnite pomocou vretena, zarovnajte prilozku
s pldtom hoblice a potom pomocou skrutiek B2 prichytte prilozku k vretenu.
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