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Montazny list: carstop
Katalogové cislo: 573042, 573043

Pokyny pre montaz:

Pri pokladke carstopov na parkovacie miesto je nutné dbat na dodrzanie nasledujlcich pravidiel:

1. Vzhladom na povahu materialu, z ktorého je carstop vyrobeny, sa pred montézou pri vonkajsich teplotach
pod 10 °C jednotlivé diely nechaji temperovat na cca 20 °C, po dobu aspori 24 hodin.

2. Jednotlivé dielce sa pokladaju iba na rovné, pevné, suché parkovacie statie (asfalt, betén) - nesmu
sa pouzit na zamkovu dlazbu!!!

3. Carstop nesmie byt prekazkou pre odtok vody z parkovacieho miesta.

4. Jednotlivé dielce sa lepia na parkovacie statie ¢iernym polyuretanovym tmelom PU 50 alebo
dvojzlozkovym lepidlom UZIN KR 421 a pripevnuju do vopred vyvrtanych dier s priemerom 14
mm/150 mm.

- nylonova hmozdinka - priemer 14/140 mm
- pozinkovana skrutka - priemer 10/140 mm (DIN 571/FeZn)
- pozinkovana podlozka — priemer 12 mm (DIN 125/FeZn)

5. dotiahnutie skrutiek sa vykonava tak, aby sa podlozka pod skrutkou jemne zatlacila do carstopu.
Utahovaci moment pre spomalovacie prahy je uréeny na 25 az 30 Nm (zavisi od povrchu a teploty).
- Zlou montazou - pretiahnutim skrutiek - carstop praskne, ¢im dojde k jeho znehodnoteniu.

6. Pocas montaze je potrebné dodrziavat pravidla cestnej premavky a bezpeénosti prace na verejnych
cestach.

Carstopy su vyrobené z PVC. Vyrobok nie je vybaveny sklenenymi odrazkami od firmy SWAROVSKY. Je vybaveny
otvormi na uchytenie k vozovke.

150 5001 150 14001

BUREAU VERITAS BUREAU VERITAS
Certification Certification



http://www.replast.cz/

