parther

Montazny list: vodiaci obrubnik

Katalégové cislo: 573034, 573035, 573036, 573037, 573038, 573039, 573040,

573041, 573044, 573045, 573046, 573047

Vodiace obrubniky su vyrobené z PVC. Vyrobok je vybaveny drazkami na pripevnenie k ceste, ktoré je potrebné
pocas montaze previtat. Vodiaci obrubnik je uréeny na montaz na ceste, verejné parkoviska, kruhové objazdy.

Pokyny pre montaz:

Pri pokladke spomalovacich prahov na cestu sa musia dodrZiavat nasledujlce pravidla:

1.

HwnN

Vzhladom na povahu materialu, z ktorého je vodiaci obrubnik vyrobeny, sa jednotlivé diely pred
montazou pri vonkajsich teplotach pod 10 °C nechaji temperovat na priblizne 20 °C po dobu najmenej
24 hodin .

Jednotlivé dielce sa pokladaju iba na rovnu, pevnd, suchl a Cistd vozovku (asfalt, beton).

Vodiaci obrubnik musi byt namontovany na vozovku podla nakresu.

Postup:

a) Povrch sa pred samotnou insStalaciou ometie alebo vysusi.

b) Obrubniky sa polozia na cestu v presnom mieste montaze (cely Usek obrubnikov) a su vyrovnané
do pozadovaného tvaru.

c) Kriedou sa celad sustava obkresli.

d) Zaciatok montaze sa vykona zakoncovacim ,spodnym" dielom (573038-573041) tak, ze ho
umiestnite na vozovku a pomocou vrtacieho kladiva ho navrtate do vozovky. Zakoncovaci diel sa
vycisti, otvor sa vysaje (napriklad vysavacom).

e) Ukoncovaci diel sa natrie lepidlom, priloZi sa na vozovku a hmozdinka sa zaklepe a
priskrutkuje skrz diel.

f) Prvy priebeh obrubnika sa zaloZi do pripevneného dielu podla kriedy na vozovke a opét sa vyvfta
diera. Diel sa natrie lepidlom, priloZi sa na vozovku a hmozdinka sa zaklepe a priskrutkuje skrz
diel. Takto sa pokracuje po celej dlzke vodiaceho obrubnika.

g) ukonéenie ,hornym" zakon&ovacim dielom (573044-573047). Diel sa da bud prilepit, alebo
zaskrutkovat skrutkou.

h) Podla vlastného uvaZenia je mozné vodiace obrubniky dodatoéne spojit poistnou skrutkou, ale nie
je to potrebné.

Jednotlivé diely su lepené na vozovku dvojzlozkovym lepidlom UZIN CODEX FLIESOPUR A/B.
Vodiaci obrubnik sa pripeviiuje do predvitanych otvorov s priemerom 14 mm/150 mm.

- nylonova hmozdinka — priemer 14/140 mm

- pozinkovana skrutka - priemer 10/140 mm (DIN 571/FeZn)

- pozinkovana podlozka - priemer 12 mm (DIN 125/FeZn)

- Utiahnutie skrutiek sa vykonava tak, Ze sa podloZka pod skrutkou jemne zatlac¢i do vodiaceho
obrubnika. Zlou montadzou - pretiahnutim skrutiek - vodiaci obrubnik praskne, ¢im déjde k jeho
znehodnoteniu. Utahovaci moment pre spomalovacie prahy je uréeny na 25 az 30 Nm (zavisi
od povrchu a teploty).

V pripade vodiacich obrubnikov sa montuje vzdy jeden kus skrutky do jednotlivého kusu, vid obr.

Montdz komponentov na dopravné znacky na ceste méze vykonavat iba spoloénost, ktora je vySkolena
a ma prislusné povolenia na technické ¢innosti v doprave.

Pocas montaze je potrebné dodrziavat pravidla cestnej premavky a bezpecnosti prace na verejnych
cestach.
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