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PERMANENTNY BREMENOVY MAGNET

Navod na pouzitie

Navod na pouzitie a udrzbu
Upozornenie: skor, ako zacnete magnet pouZivat,, precitajte si pozorne tento navod na pouzivanie a udrzbu. Pri nejasnostiach

alebo otazkach sa obrat'te na svojho odborného predajcu. Tento navod je sti€astou zdvihacieho magnetu a musi byt uzivatel'ovi
trvalo k dispozicii.

POZOR:

Pouzivajte magnety na ¢innosti, pre ktoré st vyluéne urcené, v pripade pochyb kontaktujte svojho predajcu.

Nemeiite originalnu konfiguraciu pristroja.

Dbajte na predpisy, ktoré sa viazu na prostriedky na zdvihanie bremien.
1. Oblast pouzitia

Permanentné zdvihacie magnety typu PML s vhodné na drzanie a zdvihanie plochych a cylindrickych dielov z feromagnetickych
materidlov. Je potrebné dat’ pozor na hranice ich pouzitia. Zdvihacie magnety st kompaktného prevedenia, jednoduché na
pouzivanie, isté a spolahlivé a disponuju silnou magnetickou silou. Pouzitim zdvihacich magnetov sa pracovné postupy
zjednodusia a skratia sa ¢asy pri nakladke a vykladke. Pristroje st preto vhodné v mnohych oblastiach, napr. vyrobe, lodeniciach,
skladoch, komunikac¢nej, transportnej a prepravnej technike.



2. Technické data

Zdvihacie magnety pracuju so systémom neodymovych (NdFeB) magnetov. Vnutorné pole magnetu sa pomocou preklopenia
bocnej paky s gumovym drzadlom otvori (diely su pritiahnuté) alebo sa uzavrie (diely st uvolnené).

Tech. parametre:

s Rozmery (mm) Max. ovlad. Hmotnos

Model nosnost'(kg) . 5 H sila paky o(ke)
QX-1 100 90 70 75 <4 3.8
QX-2 250 155 95 105 <8 11
QX-3 500 210 110 115 <8 20
QX-4 1000 290 150 145 <16 44
QX-5 1500 310 165 170 <18 68
QX-6 2000 400 200 190 <20 110
QX-7 3000 560 290 250 <25 265

Bezp. koeficient 3

3. Uréeny spOsob pouzitia
Magneticka sila sa aktivuje naklapanim paky. Otacanim paky dolava na pozicii ,,ON“ je magnet aktivovany a zelezné bremena
su pritiahnuté k magnetu. Paka musi zaskoCit'” do krajnej polohy, aby nedos$lo k nedobrovolnému uvolneniu bremena. Na
uvolnenie bremena preklopime paky po stlaceni stredového tlacidla do smeru “OF“ (doprava). Tymto sa uzavrie vnutorny
magneticky obvod a ukon¢i sa drzanie bremena.




4. Faktory, ktoré ovplyviiuju zdvihaciu silu magnetov

Na spodne;j strane zdvih. magnetov sa nachadzaji obe magnetické polia, ktoré prenasaju v aktivovanom stave magneticku silu na
bremeno. Maximalne mozné sily zavisia od stavu povrchu bremena, preto je nutné udrziavat’ pole magnetu Cisté a oblast’
bremena, ktoré je upinané, eventualne ocistime.

Na vyber spravneho typu magnetu je nutné brat’ do uvahy okrem hmotnosti d’alsich pét’ funkcii, ktoré ovplyviluju zdvihaciu silu.

a. kontaktna plocha

Efektivne vyuzitie magnetu je v pripade priameho kontaktu zel. materialu. Ak vznikne vzduchova medzera medzi bremenom a
zdvih. magnetom, zhorSuje sa magnet. tok, a tym aj vykon magnetu. Hrdza, farba, $pina, papier alebo hrubo opracovana plocha
vedu k vzniku vzduchovej medzery, a tym k znizeniu zdvih. sily.

b. sila materialu

Magneticky tok zdvihacich magnetov potrebuje svoju minimalnu hriibku. Pokial je sila steny na obrobku mensia, je zdvihacia
sila mensSia. Pre vacsie zdvihacie sily s potrebné vécsie hribky stien.

c. rozmery bremena/ stabilita
Pokial’ je dlzka alebo $irka bremena vécsia, prehyba sa bremeno a medzi magnetom a bremenom vznikd vzduchova medzera,
predovsetkym u tenkostennych bremien. To vedie k zniZeniu zdvihace;j sily.

d. druh ocele
Zlozenie ocele ovplyviuje jej magnet. vlastnosti, vysokouhlikaté ocele alebo legované ocele stracaji magnetické vlastnosti.
Tepelné spracovanie, ktoré ovplyviiuje Struktiru ocele, ma taktiez vplyv na jej magnet. vlastnosti. Cim je ocel’ tvrdsia, tym horsie
reaguje na magnety a klesa jej zvySkovy magnetizmus. Menovita sila naSich zdvihacich magnetov plati pre nizkouhlikaté ocele,
ako napr. F-110 alebo St-37.

material zdvihaci vykon v %
nelegovand ocel’ 0,1 -0,3 % C 100

nelegovand ocel’ 0,4 — 0,5 % C 90

legovana ocel’ F-522 80-90

siva liatina 45-60

F-522 ocel’ tvrdena na 55-60 HRC 40-50

nehrdz. ocel’ 0

med’, hlinik, mosadz 0

e. Teplota bremena

Cim je teplota vyssia, tym rychlejsie vibruju molekuly v oceli. Rychlo kmitajiice molekuly spdsobuju magneticky odpor.

POZOR: vsetky vysSie uvedené faktory je nutné vziat’ do ivahy a skombinovat’ ich dohromady.

5. Prevadzka

Zdvihacie magnety je nutné pouzivat’ tak, aby nebola prekroc¢ena ich nosnost’ a bremeno bolo zaistené proti padu. Nasledujuce
body je potrebné dodrziavat’ v oblasti zdvihacich zariadeni.

. Bremena, na ktorych st vol'né ¢asti, nesmu byt’ prepravované.

o Na zaciatku ich zdvihneme len par centimetrov a presved¢ime sa, ze bremeno iste drzi.
Bremend je potrebné uchopit’ a odpojit’ tak, aby nedoslo k jeho neo¢akavanému prevrhnutiu, rozpadnutiu, skiznutiu
alebo odrolovaniu.

So zdvih. magnetmi nesmie byt prepravovany nebezpecény tovar.

Zdvih. magnety je potrebné pouzivat tak, aby neboli ohrozené osoby.

Musi sa vylagit’ skiznutie bremena pocas zdvihania.

Nezdvihat bremena, ak sa v pracovnej oblasti vyskytuji osoby.

Pohybovat’ sa pod vznasajucim sa bremenom.

Bremen. magnet zapnut’ len na vhodnych bremenéch.

. Zdvihacie zariadenie a prostriedky nepretazovat’ a zapocitat hmotnost’ magnetu do celk. vahy.
o S unaSanymi bremenami nikdy nenarazat’ a nevibrovat’ s nimi.



6. Nebezpecenstvo, chyby, Skody
Zdvihacie magnety je potrebné pouzivat’ tak, aby nedoslo ku skodam a zniZeniu nosnosti.

Zdvihacie magnety je potrebné pocas pouzivania kontrolovat’ pohl'adom na pripadné vady, ako st deformécie, trhliny, praskliny,
neuplné znacenie. Zdvih. magnety s chybami, ktoré mézu ovplyvnit’ bezpecnost’, musia byt vyradené z d’alSieho pouzivania.

Obzvlast’ treba dat’ pozor na:

*  Nepripéjat’ nerovinné a porézne obrobky.

*  Zdvihacie plochy musia byt suché, ¢isté, bez olejov a tukov.

*  Ostré hrany, ostré rohy atd’.

*  Neocakavané vyhdknutie z haku.

*  Pouzivajte magnety len v suchom prostredi.

*  Mazte pohybujuce sa diely a chraite magnet pri dlh§om skladovani pred koréziou.

7. Opravy a skusky.

Opravovat’ magnety smu iba osoby, ktoré pre to maji potrebné znalosti a schopnosti.

Skusky:

Pred prvym pouzitim - pouzit’ je mozné iba magnety, ktoré boli preverené¢ odbornym personalom
Pravidelné skusky - magnety musia byt preskiSsané najmenej raz ro¢ne

Mimoriadne skusky - vzdy po poskodeni alebo inej mimoriadnej udalosti

Rozsah skasok — jedna sa predovsetkym o pohl'adovu a funkénu skusku, preverenie prislusenstva, spravneho zmontovania,
kontrola uplnosti a G¢innosti bezpeénostnych zariadeni. Vykonané skasky je potrebné dokumentovat’.

8. Skladovanie
Magnety je treba skladovat’ tak, aby nedoglo k ich prevrhnutiu, skiznutiu a padu a boli chranené pred poveternostnymi vplyvmi a
agresivnymi latkami. Pri dlh§om skladovani ich odpori¢ame naolejovat’.



