partner.

OFR-3

Odvijac strojnej folie

stolové vyhotovenie, s odrezom, do s. 500 mm

Stolny kovovy odvija¢ strojnej ovinovacej folie, vybaveny odvijacou osou,
pridrziava¢om a odrezévacou hlavou s cepelovym nozom.

Ram odvijaca je vybaveny otvormi na pripevnenie k doske stola.

Na odvijaci je mozné odvijat’ a odrezdvat material z role s rozmermi:
- priemer role max. 260 mm,
- dizka role (dutinky) max. 500 mm,
- vnuatorny priemer dutinky 30— 75 mm.



Navod na pouzitie

Odvijac po vybaleni pripevnite k doske stola. Mozete vyuzit’ vyvitané diery v rdme odvijaca
alebo pouzite svorky.

Os role sa skladéa z dvoch do seba zaskrutkovanych cCasti vid’ obr. — poz.1 a 4 a dvoch kuzel'ov
— poz.2, ktorych polohu je mozné nastavit’ nastavovacou skrutkou — poz.3

Nastavenie role na os: Odskrutkujte od seba obe Casti osi a dlhSiu Cast’ prestréte dutinkou
role, ako je zndzornené na obrdzkoch. Obe casti Uplne zaskrutkujte a potom otocte asi
2 otacky spat. Kuzele (poz.2) prisunite k dutinke, upravte polohu role priblizne na stred
a dotiahnite areta¢nti skrutku (poz.3) na jednom z kuzelov. Potom za stdleho mierneho
pritlaku rukou smerom k dutinke zaistite druhy kuzel'. Pooto¢enim rukovéti na jednu alebo na
druhu stranu nastavte potrebny brzdny efekt kuzelov. Zaskrutkovanim do seba sa brzdny
efekt zvySuje a naopak. Toto je mozné upravit’ kedykol'vek poCas pouzivania. V pripade, Ze
brzdny efekt uz nie je mozné zvysit, je nutné jeden z kuzel'ov povolit’, os povolit’ opét’ o 2 az
3 otacky a zopakovat’ proces upnutia a nastavenia brzdy.

Os s foliou (poz.3) ulozte do rdamu odvijaca (poz.2). Foliu pretiahnite pod pridrziavacom
(poz.4) a vytiahnite do potrebnej vzdialenosti. Po zabaleni tovaru odrezte foliu posunom
odrezavacej hlavy (poz.6) z jednej strany na druhti. Odrezévanie je funk¢né na obe strany.

UPOZORNENIE: Cepelové noze st ostré nastroje — nebezpecenstvo porezania! Dbajte na
zvysenu opatrnost pri manipuldcii, pri vymene noZov a nastavovani!




