ARTA HQ-235/335 Navod na pouzitie

V zaujme vlastnej bezpecnosti nepripdjajte laminator do elektrickej siete skor, nez si
prestudujete tento navod. Navod uschovajte pre neskorsie poutzitie.

- Lamindtor je urceny iba na Ucely, ktoré su uvedené v tomto navode.

- Laminator je mozné poutzit v suchych priestoroch s teplotou -5 °C do +40 °C.

- Laminator je zakdzané pouzivat v mokrych, vlhkych a vonkajsich priestoroch.

- Laminator je zakdzané pouzivat v praSnom prostredi.

- Laminator, nesmie prist do styku s vodou.

- Je zakdzané pouzivat laminator, ak si napajacia Snura alebo zastrcka poskodené.

- Nelaminujte kovové predmety.

- Pocas lamindacie a po nej sa nedotykajte horného krytu stroja, ktory moze dosahovat vysoku
teplotu.

- Pri poruche zariadenia je nutné vykonat odpojenie napdjania vybratim zastréky zo sietovej zasuvky.
- Tento typ laminovacieho stroja je uréeny pre obc¢asnu prevadzku. Po 15-20 min lamindcie je nutné
robit prestavky v dizke a7 30 min aZ potom pokracovat. Ak sa pracuje na stroji dlho a bez prestavky,
dochédza k jeho prehriatiu, ¢o mbze ovplyvnit kvalitu laminécie alebo spdsobit poskodenie stroja.

- Laminator nepoutZivajte pre jednostrannud laminaciu.

INSTALACIA

Vyberte laminator z krabice a odstrante z neho prepravné polystyrénové telesa a ochranny
plastovy obal.

- Dbajte na to, aby za strojom zostal dostatok miesta pre vystup zalaminovaného dokumentu.



- Pri prenose laminatora z chladného prostredia do tepla pripojte k sieti az po vyrovnani teploty
stroja s teplotou prostredia, inak by mohlo pri zapnuti stroja dojst k jeho poskodeniu vplyvom
kondenzacie par.

- Pred zapojenim laminatora k sieti si vidy overte, ¢i napatie a sietova frekvencia zodpovedaju
Udajom uvedenym na vyrobnom stitku stroja, ktory sa obvykle nachadza na spodnej ¢asti stroja.
- Po splneni vsetkych predchadzajicich bodov mézete teraz pripojit laminator k sieti.

Upozornenie

Skontrolujte, Ze vkladate laminovaciu féliu spravne zatavenou stranou tak, ako je vyobrazené nizsie.
Nelaminujte nastrihané laminovacie vrecka. Dokument uréeny na laminovanie vloZzte do
laminovacieho obalu tak, aby bol na vSetkych stranach priblizne 5 mm od okraja fdlie.

N

Laminovanie za tepla

1. Po zapojeni laminatora k sieti prepnite hlavny vypinac¢ do polohy ON alebo | - rozsvieti sa ¢ervena
kontrolka.

2. Laminovany dokument vloZte do laminovacej félie poZadovanej hribky a zodpovedajiceho
formatu.

Vkladajte dokument do félie rovhomerne a zachovajte rovnaké okraje - max. 5 mm.

3. Nastavte reguldtor do pozicie pre tepld laminaciu HOT alebo Il a vyckajte aZ sa rozsvieti zelend
kontrolka. Stroj sa nahrieva cca 3-5 minut.

4. Pri vkladani dokumentu do laminatora dbajte na to, aby vchadzal rovno, nezvineny, bez zahybov.
5.V okamihu, ked' valéeky za¢nt dokument vtahovat do pracovného priestoru laminatora, volne ho
pustite.

6.V priebehu laminovania sa nesnazte zastavit alebo vytiahnut laminovany dokument, mézete tym
poskodit pohon valéekov.

7. Po prechode laminovaného dokumentu laminatorom vyberte zalaminovany dokument na
vystupnej strane lamindtora.

8. Ak chcete v laminovani pokracovat - postupujte znovu od bodu 2.

9. Po ukonceni prace nastavte regulator teploty do pozicie COLD alebo | a vyckajte aZ sa laminator
vychladi (cca 30 min.). Po vychladnuti laminator vypnite hlavnym vypinacom do polohy OFF alebo O



Lamindcia za studena

1. Nastavte regulator do pozicie COLD, rozsvieti sa ¢ervena kontrolka.

2. Postupujte obdobne ako pri lamindcii za tepla, pouZzite Specidlnu lam. féliu na laminaciu za
studena.

Pokial po lamindcii za tepla chcete laminovat za studena, najprv nastavte regulator na poziciu COLD a
pockajte 30 min. aZ sa stroj vychladi.

Udrzba a opravy

- Odporucame pred a po laminovani vykonat Cistenie valcov od prachu a lepidla vloZzenim papiera
alebo kartdnu (250g/m2) s drsnym povrchom, ktory nechajte niekolkokrat prejst nahriatym
laminatorom.

- Pokial' d6jde k zasSpineniu plastového povrchu stroja, povrch pretrite handri¢kou navlhéenou vodou.
K Cisteniu nepouzivajte technicky benzin ani iné rozpustadla.

- Pri poruche laminatora kontaktujte predajcu, od ktorého ste zariadenie kupili. Ten Vam
sprostredkuje ako pripadnu zdruénu, tak aj pozaruénua opravu.

Specifikacia

ARTA HQ-235 ARTA HQ-335
Maximalna vstupna Sirka 230 mm 335 mm
Rychlost laminovania 250 mm/min 250 mm/min
Maximalna sila laminacie 100 mic. 125 mic.
Nahrievané valce 2 2
Prikon 230 W 345 W
Hmotnost 1,2 kg 1,6 kg

Rozmery

65x346x142 mm

65x450x145 mm



